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এসএনিভ

এসএনিভ এক� অলাভজনক আ�জ৴ািতক উ�য়ন সং�া যারা ২০০৬ সাল �থেক বাংলােদেশ�
তােদর কায৴�ম �র��কের।�দাির ৵েক সমৃি�েত বদেল িদেত আমরা �ভাবিব�ারকারী ও�
স�ুর�সারী �ক� �ণয়ন কির।�বাংলােদেশ আমােদর কাজ শহেরর স৵ািনেটশন পিরি�িতর�
সািব৴ক উ�য়েন,�উদ৵ানপালনখােত খাদ৵ িনরাপ�া িনি�ত করেত এবং সা�য়ী নবায়নেযাগ৵�
শি� ও �ালািনর অিভগম৵তা সহজতর করেত অবদান রােখ।���সরকাির খােতর স�ৃ�তা,�
�ািত�ািনক উ�য়ন এবং আমােদর কায৴�ম�েলার �িত �ানীয় মািলকানােবাধ �িত�া�
করাই আমােদর ল¡৵।

আরও জানেত িভিজট কর�নঃ�www.snv.org/country/bangladesh
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ি�ত�য় সং�রণঃ আগ¬ ২০২১
পিরমািজ৴ত সং�রণঃ অে®াবর ২০২২

উ��িত

খলুনা �েকৗশল ও �যুি� িব°িবদ৵ালয়,�খলুনা িস� কেপ§ােরশন ও এসএনিভ ইন বাংলােদশ,�
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দায় অব৵াহিত

এই �িতেবদেন �কািশত উপা�,�ব৵াখ৵া ও মতামত �ণয়নকারীর িনজ¶ যা অত৵াবশ৵কীয়ভােব�
‘এসএনিভ �£দারল৵া¤স �¥েভলপেম¦ অগ§ানাইেজশন’র মতামতেক �িতফিলত কের না
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ক�ত�তা �ীকার

এই রাজিমি² �িশ¡ণ মিডউল� খলুনা �েকৗশল ও �যুি� িব°িবদ৵ালয়�(ক̧েয়ট)�কত¹৴ক �ºত�
মূল মিডউেলর এক� সংেশা¼ধত ও স½সািরত সং¾রণ।�িনরাপদ পয়ঃবজ৴৵ ব৵ব�াপনা িনি�ত�
করেত,�অন-সাইট স৵ািনেটশন �যুি�র এক� �র�¿পূণ§ অংশ িহেসেব,��সপ�ক ট৵াংক ও �সাক�
ওেয়ল িবষেয় এই মিডউেল আেলাচনা করা হেয়েছ।�এছাড়াও,�এই মিডউেল,��চিলত �সপ�ক�
ট৵াংেকর িবক� িহেসেব ÄাÅক �সপ�ক ট৵াংক যা সবিমিলেয় এক� আদশ§ নকশা,�সহেজ�
�াপনেযাগ৵ ও সা�য়ী�Æ��স স�েক৴ বণ§না করা হেয়েছ।

মূল মিডউল� ÇÈিরেত মূল৵বান সময় ও পরামশ§ িদেয় সািব৴ক সহেযািগতা করার জন৵ �েফসর�
ডঃ �মাহাÉদ আলমÊËর এবং �েফসর ডঃ খÌকার মাহাববু �হােসনেক ধন৵বাদ জানািÍ।

এই মিডউেলর িবষয়বº�এবং স�াদেনর দািয়¿ পালন কেরেছন এসএনিভ’র স৵ািনেটশন�
ইিÎিনয়ািরং অ৵াডভাইজার �মাঃ সমুন আলী।�তােক সািব৴ক সহেযািগতা কেরেছন র�Ïন আমীন�
মুÐী এবং Ñখ শােকর আহেমদ।�মিডউল িডজাইন এবং �কাশনা সমÒয় কেরেছন�
কিমউিনেকশন ও নেলজ ম৵ােনজেম¦ অ৵াডভাইজার তাহিমনা হক।�এেদরসহ কম৴সূিচর�
সকল সহকমÓেক আ�িরক ধন৵বাদ ও কÔতÕতা Õাপন করিছ।

আশা কির,�এই মিডউেলর মাধ৵েম �িশি¡ত রাজিমি²গণ আরও উ�ত ও সিঠক নকশার�
�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ করেত পারদশ§ী হেবন।

মাক৴ �পেরজ কাসাস

ওয়াশ �স®র িলডার
mcasas@snv.org

mailto:mcasas@snv.org
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� ক.�এক� আদশ� �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল স�েক৴ সামি�ক ধারণা অজ৴ন�(আকার,�আক�িত,�
� � বােফল ওয়াল,��সাক ওেয়ল,� াি�ং,�ম৵ানেহাল,�পিরদশ�ন িপট,�ইত৵ািদ)

� খ.� �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল সং�া� আইিন িবষয় স�েক৴ সেচতনতা সৃ£�(সিঠক অব¥ান,�
� � অনেুমাদেনর �েয়াজনীয়তা,�লাইেস�ক�ত  াি�ং,�িনগ�ত বজ৴৵জেলর ¦ষণমান,�িড§ািজং�(খািলকরণ),�
� � ি¨েকােয়ি�,�গাদ পির©ার করার পªিত ও মা«া,�ইত৵ািদ)

� গ.� �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ সং�া� িবিভ® রকম কাজ,��যমনঃ ইেটর গ°থিুনর কাজ,�
� � ঢালাই,�এবং  াি�ংেয়র কাজ স�িক৴ত ³ান ও দ�তা অজ৴ন´�িবেশষতঃ �সাক ওেয়েলর িনম৴াণ�
� � ��ৗশল স�েক৴ িব¶ািরত ³ান অজ৴ন

� ঘ.� �সপ�ক ট৵াংক িনম৴াণ ও �মরামত কােজ িনরাপ¸া সাম�ী ব৵বহার স�িক৴ত সেচতনতা সৃ£

� ঙ.� �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর ব৵বহার ও র�ণােব�ণ স�েক৴ ধারণা লাভ
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�সশন Ñেষ �িশ¡ণাথ§ীরা িনেÉা� িবষয়সমূেহ স¡মতা অজ৴ন করেবঃ


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর সংি�® িববরণ িদেত পারেব


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর উপাদান¯িলর নাম বলেত পারেব


 •
 �সপ�ক ট৵াংক িসে°ম ও �সাক ওেয়েলর িবিভ± উপাদান¯িলর কাজ স�েক৴ বলেত পারেব

প�িতঃ �Ø ও উ�র,�উÙ�ু আেলাচনা,�ধÚধা,��ছাট Û�প আেলাচনা এবং �িতি�য়া

১

২

৩

�সপ�ক ট৵াংক ও�
�সাক ওেয়েলর ধারণা

�সপ�ক ট৵াংক ও�
�সাক ওেয়েলর�
উপাদানসমূহ

�সপ�ক ট৵াংক ও�
�সাক ওেয়েলর িবিভ��
উপাদােনর কায৴াবলী

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা

�Ýকচার এবং ছিব �দখােনা

ধÚধা �খলা�(�সপ�ক ট৵াংক িসে¬ম)�এবং�
পিরেবশন

¬৵া¤াড৴ িচ× সহকাের �Ýকচার

Û�প কাজ�(িবিভ� উপাদান িহসােব)

Û�প Þারা উপ�াপনা

সহায়তাকারী কত¹৴ক �িতি�য়া

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

ধÚধার মাধ৵েম িশ¡া

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

দলীয় আেলাচনা

àায়ার,�কাড৴,�ইত৵ািদ

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

৫
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১৫
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²িমক
নং

আেলাচনা প�িত সময়

(িমিনট)

উপ-িবষয়
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০৪

িনিদ৴� উে�শ৵

মূল৵ায়ন�(িতন� ��)

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িক³

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর উপাদান¯েলা িক িক³

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর �িত� উপাদােনর
(পাইপলাইন,
পিরদশ�ন িপট,


�সপ�ক ট৵াংেকর ক�সমূহ
(�চ´ারস),
বােফল ওয়াল,
ম৵ানেহাল এবং �সাক িপট)


কমপে� এক� �েয়াজনীয়তা/কাজ বলুন।

১

২

৩

অ�ধেবশন ১

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর ধারণা



�সপ�ক ট৵াংক হেÍ মা�র িনেচ অবি�ত জলেরাধক ট৵াংক যােত টয়েলট �থেক িনগ§ত মলমূ×িমি�ত�
পািন িনিদ৴â সমেয়র জন৵ জমা থােক এবং আংিশক পিরেশা¼ধত হয়।�পিরেশা¼ধত হওয়ার পাশাপািশ�
মেলর শ� অংশ তলািন িহসােব িনেচ জমেত থােক এবং তরল অংশ আউটেলট িদেয় ��র হেয়�
�সাক ওেয়েল যায়।��সাক ওেয়েল আসা তরল অংশ মা� Þারা Ñািষত হয়।�জেম যাওয়া কিঠন অংশ�
িনিদ৴â সময় পরপর খািল করার �েয়াজন হয়।�এ কােজ সাধারণত ভ৵াক̧ট৵াগ ব৵বহার করা হয়।

আদশ� �সপ�ক ট৵াংক িডজাইেনর জন৵ বাংলােদশ ন৵াশনাল িবি¹ং �ºাড
(িবএনিবিস)
এক�


গাইডলাইন সরবরাহ কেরেছ,
�যখােন �সপ�ক ট৵াংেকর আকার,
�চ´ারসমূহ এবং বােফল


�াচীর স�েক৴ সুিনিদ৴� আেলাচনা করা হেয়েছ।



 •
 এেত সাধারনভােব ãই ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংক িনম৴ােণর পরামশ§ �দওয়া হেয়েছ।�
� � তেব যিদ এর আয়তন িতন ঘনিমটােরর কম হয় �সে¡ে× এক ক¡িবিশâ �সপ�ক�
� � ট৵াংক Ûহণেযাগ৵।�


 •
 �থম ক¡,�িÞতåয় কে¡র তæলনায় আকাের িÞ�ণ হেব।�ãই কে¡র�(�চ¨ােরর)�মােঝ��
� � এক� বােফল �াচীর থাকেব যা কিঠন অংশ �থম ক¡ �থেক িÞতåয় কে¡ �যেত বাধা�
� � িদেব িকè�৬০%�উéতায় অবি�ত িছে র মাধ৵েম তরল অংশ �বািহত হেত �দেব�

িচ× ২ঃ �সপ�ক ট৵াংক িসে¬ম

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

০৫

১.� �সপ�ক ট৵াংক িসে�েমর সংি�� িববরণ

Vent pipe

T
o

il
e
t

Septic tank

Soak well

Vent pipe

Septic tank

Soak well

১.১ ইেটর গ�থুিন �ারা উ�তমােনর �সপ�ক ট৵াংক



Monhole

3” Slope

6”

1’

1’
-4

”

4” dia. inlet T

4” dia. outlet TD
 =

 L
iq
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d 

D
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th 1’
-4

”

6”

3” Slope

6” CC bed


 •
 ইনেলট ও আউটেলেট ১৫০ িমিলিমটার ব৵ােসর�‘T’�ব৵বহার করেত হেব যা ¾াম বা�
� � ভাসমান কিঠন পদাথ§�েলােক আউটেলট িদেয় ��র হেত বাধা িদেব,�িকè�গ৵াস ��র�
� � হেত সহায়তা করেব�


 •
 �সপ�ক ট৵াংেকর নূ৵নতম তরলধারণ ¡মতা হেত হেব ২,০০০ িলটার।�তরল �েরর�
� � উপের অিতির� ৩০০ িমিলিমটার ফÚকা জায়গা রাখেত হেব


 •
 �সপ�ক ট৵াংেকর �� কমপে¡ ১ িমটার এবং গভীরতা কমপে¡ ১ িমটার হেত হেব�


 •
 এক ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংেকর �¡ে×,�এর êদঘ৴৵ কমপে¡ তার �ে�র িÞ�ন হেত�
� � হেব এবং ãই ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংেকর �¡ে× এর��êদঘ৴৵ কমপে¡ তার �ে�র িতন�
� � �ন হেত হেব�


 •
 এক� �সপ�ক ট৵াংেকর সেব৴াé êদঘ৴৵ তার �ে�র চার �েণর ��িশ হেব না��


 •
 �সপ�ক ট৵াংেকর িভতেরর অংেশ িসেম¦ মট৴ার িদেয় Äা¬ার ও িনট িফিনিশংেয়র�
� � মাধ৵েম এেক জলেরাধী করেত হেব


 •
 �সপ�ক ট৵াংেকর উপেরর ëাব আরিসিস Þারা ÇÈির করেত হেব এবং �িত� কে¡�
� � (�চ¨াের)�এক� ঢাকনাসহ পিরদশ§ন ম৵ানেহাল থাকেব
 
িবএনিবিস আনুযায়ী ã� আদশ§ �সপ�ক ট৵াংেকর নকশা এবং ব৵বহারকারীর সংখ৵া অনুযায়ী�
�সপ�ক ট৵াংেকর পিরমাপ িনেচ �দওয়া হল।

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

০৬

িচ× ৩ঃ িবএনিবিস অনুযায়ী এক� এক ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংেকর িডজাইন

A A

L

B

Section: A-A



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

০৭

Section: A-A

¼ই ক�িবিশ� �সপ�ক ট৵াংক

Monhole

3” Slope 3” Slope 3” Slope

Monhole

3”X3” opening
or 6” dia hole @
20” c/c

0.
6D

6”

1’

1’
-4

”
6” dia. inlet T

2-2”X2” opening

6” dia. oinlet T

D

1’
-4

”

6”

3” Slope

A A

w

L

2/3L 1/3L

িচ× ৪ঃ িবএনিবিস অনুযায়ী এক� ãই ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংেকর িডজাইন



১০

২০

৩০

৫০

১০০

২০০

৩০০

১

১

১

১.৫

১.৭

২.৩

২.৭

১

১

২

২

২

২

২

১.৩

১.৭

১.৮

১.৪

২

২.১

২.১

৩৯,১০০

৪৬,০০০

৬৮,১০০

৯৩,০০০

১,৭০,০০০

২৫২,০০০

৩২২,৮০০

২.৬

৩.৪

৫.৪

৯.৪৫

১৭.৩৪

৩৩.৩৩

৪৯.৪

ব৵বহার-

কারী

��

(িমটার)

�মাট গভীরতা

(LD+FB)
(িমটার)

আনমুািনক

ব৵য়
(টাকা)

ইেটর গ½থুিন �ারা °৵া¡াড৴ �সপ�ক


ট৵াংক িডজাইন এবং খরচ িনর¾পেনর


��ে� িবেবচ৵ িবষয়সমূহ

আয়তন

(ঘনিমটার)

ক�

সংখ৵া

পািনর ব৵বহার মাথািপছ»�১২০ িলটার�
�িতিদন

কায৴কর আয়তন ৩ ঘনিমটার পয৴��
এক ক� িবিশ¼ �সপ�ক ট৵াংক

কায৴কর আয়তন ৩ ঘনিমটােরর �½িশ�
হেল �ই ক�

তলায় ১৫০ িমিম িসিস ঢালাই

�মাট গভীরতা ২ িমটার বা তার �চেয়
কম হেল ২৫০ িমিম ইেটর গ°থিুন

�মাট গভীরতা ২ িমটােরর �চেয় �½িশ�
হেল ২৫০িমিম ইেটর গ°থিুনর সােথ�
১২৫িমিম আরিসিস ঢালাই

¿ধমুা« িভতেরর িদেক ১২িমিম  াÀার�
এবং �Áট িসেমÂ িফিনিশং

উপের ১২৫িমিম আরিসিস §াব এবং�
�িত� কে� আরিসিস ম৵ানেহাল ঢাকনা

ইেটর গÚথুিন বা আরিসিস ছাড়া ÄাÅেকর ÇÈির �সপ�ক ট৵াংকও বাজাের িকনেত পাওয়া�
যায়।�এ�েলা িবিভ� আকােরর এবং ধারণ¡মতার হয়।��সপ�ক ট৵াংক �য উপাদান িদেয়ই�
ÇÈির �হাক না �ïন এর মূল কায৴�ম একই তেব ÄাÅক �সপ�ক ট৵াংেকর আলাদা িকছð�
সিুবধা রেয়েছ,��যমনঃ

 •
 হালকা ওজন,�শ� কাঠােমা এবং পিরবহন করা সহজ
� •� দীঘ৴�ায়ী
� •� সহেজ ও òত বসােনা যায়ó��ïানও িনম৴াণ কােজর �েয়াজন �£ই
� •� �েয়াজন অনুসাের খেুল �£ওয়া যায় এবং অন৵ জায়গায় ব৵বহার করা যায়ó
� •� ব৵য় তæলনামূলক কম এবং কম জায়গা লােগ

আবার,�এর িকছð�অসিুবধাও রেয়েছ,��যমনঃ

 •
 ব৵বহারকারীর �কÔত সংখ৵া অনুযায়ী িডজাইন করা যায় না।��ïবলমা×,
� � িনিদ৴âসংখ৵ক ব৵বহারকারীর জন৵ �ôিডেমড ট৵াংক পাওয়া যায়

 •
 ÄাÅেকর �সপ�ক ট৵াংক�িলেত সাধারণত ইõàöেয়¦ �Ýেবল কম থােক।�সতুরাং�
� � যখন মা�র িনেচর জেলর �র ¶াভািবেকর �চেয় ��িশ হয় তখন ট৵াংক� �÷েস�
� � উঠেত পাের এবং এর ফেল Äাি¨ং িসে¬ম øংস হেয় �যেত পাের


 •
 ট৵াংক খািল করার সময়ও একই ঘটনা ঘটেত পাের যিদ ভùগভ৴� জেলর �র উঁচæ�হয়

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

০৮

সারûË ১ঃ ব৵বহারকারীর সংখ৵া অনুযায়ী �সপ�ক ট৵াংেকর পিরমাপ

১.২���া�ক �সপ�ক ট৵াংক



িচ× ৫ঃ নলাকার ÄাÅক �সপ�ক ট৵াংক িচ× ৬ঃ ডায়ম¤ আকÔিতর ÄাÅক �সপ�ক ট৵াংক

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

০৯

সারûË ২ঃ ব৵বহারকারীর সংখ৵া অনুযায়ী �সাক ওেয়েলর িডজাইন

�সাক ওেয়ল হল এমন এক ধরেনর িপট যােত �সপ�ক ট৵াংেকর আউটেলট হেত িনগ§ত বজ৴৵জল�
পিরেশা¼ধত হেয় মা� Þারা Ñািষত হয়।�এ� ইেটর গÚথুিন,�আরিসিস িরং-ëাব এবং ÄাÅক িরং-ëাব�
িদেয় ÇÈির করা হয়।

এই ধরেনর �সাক ওেয়েলর �দওয়াল ইেটর গÚথুিন িদেয় িনিম৴ত তেব �দওয়ােলর িবিভ� জায়গায়�
বজ৴৵জল Ñাষেণর জন৵ িছ  রাখা হয়।�ব৵বহারকারীর সংখ৵া এবং মা�র পািনেশাষণ¡মতার উপর�
িভি� কের এর ব৵াস এবং গভীরতা িনধ৴ািরত হয়।�িপেটর উপিরভাগ এক� আরিসিস ëাব Þারা �ঢেক�
�দওয়া হয়।�পিরদশ§েনর জন৵ এর সােথ এক� ঢাকনাসহ ম৵ানেহাল থােক।��ানীয় সরকার �েকৗশল�
অ¼ধদüর�(এলিজইিড)�ব৵বহারকারীর সংখ৵ার উপর িভি� কের ইেটর গÚথুিন িদেয় ÇÈির �সাক�
ওেয়েলর িডজাইন �দান কেরেছ তেব এেত মা�র �য পািনেশাষণ¡মতা িবেবচনা করা হেয়েছ তা�
সব জায়গায় এক নাও হেত পাের।�সতুরাং এ� িবেবচনায় িনেয়ই �সাক ওয়েলর নকশা�(িডজাইন)�
করেত হেব�(�যভােব িনেচ িহসাব �দখােনা হেয়েছ)।

৫৭,২০৪

৭৯,৫৮৭

৯১,৬৭৩

১,০৫,৭৯৮

১,১৮,৩৫১

১০

২০ এবং ৩০

৫০

১০০

২০০

৩ ফÇট

৩ ফÇট ৬ ইিÈ

৪ ফÇট

৫ ফÇট

৬ ফÇট

১৫-২০ ফÇট,�তেব তা বািলর ¶েরর�
উপর িনভ৴র কের।�অবশ৵ই ৫ ফÇট�
বািলর ¶র িনিÊত করেত হেব।

ব৵বহারকারীর সংখ৵া গভীরতা �েয়াজনীয় ব৵য়
(টাকা)িভতেরর ব৵াস

১.৪��ইেটর গ�থুিন িদেয় িনিম৴ত �সাক ওেয়ল

১.৩���সাক ওেয়ল



িচ× ৭ঃ ইেটর গÚথুিন িদেয় িনিম৴ত �সাক ওেয়েলর �সকশন িচ× ৮ঃ ইেটর গÚথুিন িদেয় িনিম৴ত �সাক ওেয়েলর Ä৵ান

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১০
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Manhole Cover

Medium Sand
with FM: 1.5

Coarse Sand
with FM: 2.5

6-12 mm
brick chips

25-50 mm 
brick Chips

Brick Bats

E.G.L

Inlet

Outlet

Diameter

10”

10mm
dia. @
5”c/c 

4 bricks

1&1/2 brick

4 
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r

4 
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r



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১১

িচ× ৯ঃ িসিরজ �সাক ওেয়েলর সাধারণ ডায়াÛাম

এ� ইেটর গÚথুিন িদেয় ÇÈির �সাক ওেয়েলর মতই,��ধুমা× ইেটর গÚথুিনর পিরবেত৴ আেগ �থেক�
ÇÈির আরিসিস িরং-ëাব ব৵বহার করা হয়।�এ�র খরচ কম এবং খবু সহেজ òত িনম৴াণ করা যায়।

তেব িরংেয়র পুর�¿ কম�(মা× ১.৫”)�হওয়ায় এ� মা�র ��িশ গভীেরর চাপ িনেত পাের না।�এজন৵ ৭�
ফ̧েটর ��িশ গভীর �সাক ওেয়ল আরিসিস িরং িদেয় িনম৴াণ করা উিচৎ নয়।�ব৵বহারকারীর সংখ৵া�
যিদ ��িশ হয়,�তেব এক� �সাক ওেয়ল পয৴াü নাও হেত পাের।��সে¡ে× এক�র পিরবেত৴ একা¼ধক�
�সাক ওেয়ল িসিরজ সংেযােগর মাধ৵েম ব৵বহার করা �যেত পাের,�তেব ভােলা কম৴¡মতার�
(পারফরেমÐ)�জন৵ এক িপট �থেক অন৵ িপেটর �র¿ ৬ িমটার�(১৯ ফ̧ট)�রাখা আবশ৵ক।

িরংেয়র িভতের িফßার িমিডয়া িহেসেব �মাটা বািল এবং বড় সাইেজর �খায়া বা আধলা ইট ব৵বহার�
করা হয় এবং িরংেয়র বাইের চতæিদ৴েক বািল িদেয় ভরাট করা হয় যা িপেটর Ñাষণ¡মতা বিৃ� কের।�

�সাক
ওেয়ল
১

�সপ�ক ট৵াংক

৬ িমটার ৬ িমটার ৬ িমটার

�সাক
ওেয়ল
২

�সাক
ওেয়ল
৩

১০,১০০

২০,১০০

২৩,৪০০

৩৫,১০০

৪৬,৮০০

১০

২০

৩০

৪০

৫০

৬

৬

৭

৭

৭

১

২

২

৩

৪

•��িভতেররঃ ৩ ফÇট ৪ ইিÈ
•��বাইেররঃ ৩ ফÇট ৭ ইিÈ
•��বাল�ুভরােটর পুর�Ëঃ ৪ ফÇট
•��গেত৴র ব৵াসঃ ৫ ফÇট ৭ ইিÈ

ব৵বহারকারীর

সংখ৵া

গভীরতা
(ফÀট)

(১ ফÀট িÁেবাড৴সহ)

িপেটর

সংখ৵া

আনমুািনক


খরচ
(টাকা)

ব৵াস

িবেশষ Â�ব৵Ã
িপেটর ব৵াস,�গভীরতা এবং সংখ৵া িহেসব করার জন৵ মা�র পািনেশাষণ¡মতা ধরা হেয়েছ ৮০�
িলটার/বগ§িমটার/িদন এবং �িতিদন ব৵বÿত পািনর পিরমাণ ধরা হেয়েছ ৮০ িলটার/জন/িদন।�আনুমািনক খরচ�
িহেসব করা হেয়েছ এলিজইিড ২০১৯-২০২০ সােলর গাজীপুর �~ােনর �ôইট অনুসাের।

সারûË ৩ঃ ব৵বহারকারীর সংখ৵া অনুযায়ী আরিসিস িরং-ëােবর ÇÈির �সাক ওেয়েলর িডজাইন

১.৫��আরিসিস িরং-£ােবর ¤¥ির �সাক ওেয়ল



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১২

িচ× ১০ঃ আরিসিস িরং-ëাব িদেয় ÇÈির �সাক ওেয়েলর প}াশ§দ|শ৵

Details of ring (িরংেয়র িব�ািরত)

Side view (পÄাশ�দÅশ৵)

1’
-0

”

3’-4”
3’-7”

1.5”

E.G.L E.G.L



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৩

িচ× ১১ঃ আরিসিস িরং-ëাব িদেয় ÇÈির �সাক ওেয়েলর িবভাগ

Details of slab (�ােবর িব�ািরত)

3’-9”

Section (�সকশন)

Brick

1ft Sand Filling1ft

E.G.L E.G.L

Coarse
Sand

Brick Bats

2”



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৪

িপট ল৵াি{েনর জন৵ িডজাইন করা ÄাÅক িরং-ëােবর এক� �সট বাজাের পাওয়া যায় যা �সাক ওেয়ল�
িহেসেব ব৵বহার করা �যেত পাের।��সে¡ে× �সাক ওেয়েলর �দয়াল�েলা িছ যু� হওয়া �েয়াজন�
�ïননা এর িভতের ও বাইের�Æ�উভয় পােশই পিরেশাধন উপকরণ�(িফßার িমিডয়া)�রেয়েছ।

১৫,০০০

৩০,০০০

৪৫,০০০

৬০,০০০

৭৫,০০০

১০

২০

৩০

৪০

৫০

৫

১

২

৩

৪

৫

•��িভতেররঃ ৩ ফÇট ৪ ইিÈ
•��বাইেররঃ ৩ ফÇট ৭ ইিÈ
•��বাল�ুভরােটর পুর�Ëঃ ৪ ফÇট
•��গেত৴র ব৵াসঃ ৫ ফÇট ৭ ইিÈ

ব৵বহারকারীর

সংখ৵া

গভীরতা
(ফÀট)

(১ ফÀট িÁেবাড৴সহ)

িপেটর

সংখ৵া

আনমুািনক


খরচ
(টাকা)

ব৵াস

িবেশষ Â�ব৵Ã
িপেটর ব৵াস,�গভীরতা এবং সংখ৵া িহেসব করার জন৵ মা�র পািনেশাষণ¡মতা ধরা হেয়েছ ৮০�
িলটার/বগ§িমটার/িদন এবং �িতিদন ব৵বÿত পািনর পিরমাণ ধরা হেয়েছ ৮০ িলটার/জন/িদন।�আনুমািনক খরচ�
িহেসব করা হেয়েছ এলিজইিড ২০১৯-২০২০ সােলর গাজীপুর �~ােনর �ôইট অনুসাের।

D=785mm
(ব৵াস=৭৮৫ িমিলিমটার)

H
=

15
15

m
m

(উ
Ç
ত
া=
১
৫
১
৫
 ি
ম
িল
িম
ট
ার
)

Thickness=1-1.4mm
(পুর¾È=১-১.৪ িমিলিমটার)

4” Hole
(৪”
গত৴)

1.5” Hole
(১.৫”
গত৴)

সারûË ৪ঃ ব৵বহারকারীর সংখ৵া অনুযায়ী ÄাÅক �সাক ওেয়েলর িডজাইন

িচ× ১২ঃ ÄাÅক �সাক ওেয়ল

১.৫���া�ক �সাক ওেয়ল



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৫

�সশন Ñেষ �িশ¡ণাথ§ীরা িনেÉা� িবষয়সমূেহ সেচতনতা অজ৴ন করেবঃ

 •
 পানীয়জেলর উৎস �থেক �সাক ওেয়েলর ন৵ূনতম িনরাপদ ËরÈ


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর অনেুমাদেনর �েয়াজনীয়তা


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িডজাইেনর জন৵ লাইেসÌ�া® �পশাদারেদর �েয়াজনীয়তা


 •
 �সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগ�ত বজ৴৵জল উÍু� জলাশেয় বা �Îেন �ছেড় না �দওয়া


 •
 �সপ�ক ট৵াংক �া�৵সÐতভােব খািল করা এবং এর �ময়াদকাল

প�িতঃ �Ø ও উ�র,�উÙ�ু আেলাচনা,�ধÚধা,��ছাট Û�প আেলাচনা এবং �িতি�য়া

পানীয় জেলর উৎস �থেক �সাক ওেয়েলর নূ৵নতম�
িনরাপদ �র¿

�সপ�ক ট৵াংেকর অনুেমাদেনর �েয়াজনীয়তা

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িডজাইেনর জন৵�
লাইেসÐ�াü �পশাদােরর �েয়াজনীয়তা

�সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগ§ত বজ৴৵ জল �ïাথায় যায়[
� •� উÙ�ু জলাশেয়�(নদী,�পুক̧র,�খাল বা �\ন)[
� •� এই বজ৴৵ জেলর িবওিড কত হেল তা উÙ�ু�
� � জলাশেয় ছাড়া যায়[

�সপ�ক ট৵াংক ¶া�৵সÉতভােব খািল করা এবং এর�
�ময়াদকাল

১

২

৩

৪

৫

•

�েØা�েরর মাধ৵েম
����অংশÛহণকারীেদর�
����ধারণা ভাগাভািগ�
����করা

•

�Ýকচার

•

Û�প Þারা�
����উপ�াপনা

•

সহায়তাকারী�
����কত¹৴ক �িতি�য়া

•

উÙ�ু
����আেলাচনা

•

মািßিমিডয়া
����পিরেবশনা

•

àায়ার,�
����কাড৴,�
����ইত৵ািদ

•

পিরেবশনা

৫

৫

৫

৫

²িমক
নং

�ি²য়া প�িত সময়

(িমিনট)

উপ-িবষয়

িনিদ৴� উে�শ৵

পানীয় জেলর উৎস �থেক �সাক িপেটর নূ৵নতম িনরাপদ ËরÈ কত িমটার³

�সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগ�ত বজ৴৵ জল �ºাথায় �ছেড় �দওয়া হেব³

�সপ�ক ট৵াংক খািল করার সেব৴াÇ �ময়াদ কত বছর³

১

২

৩

মূল৵ায়ন�(িতন� ��)

অ�ধেবশন ২

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল স¦িক৴ত

আইনগত িবষয়সমূহ



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি	 �িশ�ণ মিডউল

১৬

সার�� ৫ঃ �সপ�ক ট৵াংক,��সাক/িসেপজ িপট হেত পািনর উৎস এবং িবি�ংেয়র িভি�র অব�ান

�সপ�ক ট৵াংক

িডে�াজাল িফ�

�সাক/িসেপজ িপট

�কেনা ক�প

১.৫

৩

৪.৫

৩

৮

১৫

১৫

১৫

-

৭.৫

১৫

-

১.৫

৬

৬

৬

-

৬

৬

-

উপাদান
িবি�েয়র িভি� পািনর ক�প

�র��(িমটার)

ি�ম 
সাক/িসেপজ িপট �কেনা ক�প

িবএনিবিস অনুসাের,��সপ�ক ট৵াংক,��সাক/িসেপজ িপট এবং িডে�াজাল িফ� �থেক �য�
��ানও পািনর উৎস এবং িবি�ংেয়র িভি�র নূ৵নতম িনরাপদ �র� িন�ব�ণ�ত সার��েত�
�দওয়া হল�

িচ� ১৩ঃ িবএনিবিস অনুসাের �সপ�ক ট৵াংক,��সাক/িসেপজ িপট হেত
পািনর উৎস এবং িবি�ংেয়র িভি�র িনরাপদ �র�

২.� �সপ�ক ট৵াংক স�িক৴ত আইনগত িবষয়সমূহ

২.১ �সপ�ক ট৵াংেকর অব�ান

িসেপজ িপট

ওেয়ল


সপ�ক ট৵াংক

�াই ওেয়ল

�
র
�
�=
�১
.৫
 িম
ট
ার

�র��=���িমটার

�র
�
�=
��
�িম
টা
র

িবি�ংেয়র িভি�

?



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৭

সারûË ৬ঃ �সপ�ক ট৵াংক,��সাক/িসেপজ িপট হেত পািনর উৎস এবং িবি]ংেয়র িভি�র অব�ান

িবওিড

নাই@{ট

ফসেফট

সাে^ে¤ড সিলড

তাপমা×া

কিলফম৴

িমিলÛাম/িলটার

িমিলÛাম/িলটার

িমিলÛাম/িলটার

িমিলÛাম/িলটার

িডিÛ �সি?েÛড

সংখ৵া/১০০ িমিলিলটাের

৪০

২৫০

৩৫

১০০

৩০

১০০০

প৵ারািমটার একক

িশিডউল ৯

পয়ঃিনগ�মেনর আদশ� মান

আদশ�মােনর সীমা


�য সকল এলাকােত পয়ঃ�ণালী�(Public sewer)��£ই,��সখােন �সপ�ক ট৵াংক হেত িনগ§ত�
তরেলর �\েনজ এবং স৵ািনটাির পিরক�না অনুেমাদেনর �েয়াজন রেয়েছ।

২.২ �সপ�ক ট৵াংেকর অনুেমাদেনর �েয়াজনীয়তা

িবএনিবিস �ïােডর �িবধান অনুযায়ী লাইেসÐধারী �পশাদার কত¹৴ক �সপ�ক ট৵াংক�
িডজাইন করেত হেব।

২.৩ �সপ�ক ট৵াংক িডজাইেনর জন৵ লাইেস©�া�

� � �পশাদারেদর �েয়াজনীয়তা

�সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগ§ত তরল উÙ�ু �ােন বা জলাশেয় �ছেড় �দওয়া যােব না�
(িবএনিবিস,�২০২০)।�পিরেবশ সংর¡ণ িব¼ধমালা িনয়ম অনুযায়ী�(ইিসআর,�১৯৯৭)�
িনগ§মন আদশ§ মান িনেচর সারûËেত �দওয়া হলঃ

২.৪ �সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগªত তরল

�সপ�ক ট৵াংক খািল করার �ময়াদ কমপে¡ ছয় মাস �থেক সব৴া¼ধক এক বছর।

২.৫ �সপ�ক ট৵াংক �া¨৵স«তভােব খািল করা এবং এর �ময়াদকাল



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৮

�সশন Ñেষ �িশ¡ণাথ§ীরা �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴ােণ িবষয়সমূেহ উ�ত ও িব�ািরত Õান,�
মেনাভাব এবং দ¡তা অজ৴ন করেবঃ

 •
 ইট-বালু-িসেমÔ স�িক৴ত কাজ


 •
 ঢালাইেয়র কাজ


 •
 Öাি´ংেয়র কাজ


 •
 �সাক ওেয়েলর িনম৴াণ �ºৗশল


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর র�ণােব�ণ

প�িতঃ �Ø ও উ�র,�উÙ�ু আেলাচনা,��ছাট Û�প আেলাচনা এবং �িতি�য়া

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা
�Ýকচার

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা
�Ýকচার

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা
�Ýকচার

Û�প Þারা উপ�াপনা
সহায়তাকারী কত¹৴ক �িতি�য়া

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা
�Ýকচার
Û�প Þারা উপ�াপনা
সহায়তাকারী কত¹৴ক �িতি�য়া

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারনা ভাগাভািগ করা
�Ýকচার

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

àায়ার,�কাড৴,�ইত৵ািদ
পিরেবশনা

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা
àায়ার,�কাড৴,�ইত৵ািদ
পিরেবশন

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

৫

১০

৫

১০

৫

১০

৩০
১০

৫

১০
২০
৫

৫

১০

²িমক
নং

�ি²য়া প�িত সময়

(িমিনট)

উপ-িবষয়

িনিদ৴� উে�শ৵

অ�ধেবশন ৩

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল

িনম৴াণ ও র�ণােব�ণ

১

২

৩

৪

৫

৬

ইট-বাল-ুিসেম¦
স�িক৴ত কাজ

ঢালাইেয়র কাজ

Äাি¨ংেয়র কাজ

ইেটর গÚথুিন,�ঢালাই
এবং Äাি¨ংেয়র কাজ

�সাক ওেয়ল
িনম৴াণ �ïৗশল

�সপ�ক ট৵াংক ও
�সাক ওেয়েলর
র¡ণােব¡ণ �ïৗশল



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

১৯

িচ× ১৪ঃ িনম৴াণাধীন এক ক¡িবিশâ �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল

ইেটর গ½থুিনর কাজ Òর¾
করার পূেব৴ কত সময় ধের ইট িভিজেয় রাখেত হয়³

িকভােব মট৴ার �×ত করা উিচত³

ইেটর গ½থুিনর িনম৴াণ প�িত বলুন

ইেটর গ½থুিনর কাজ Øেষ িকভােব এ�েক সুরি�ত রাখেত হয় এবং এর িকউিরং


িকভােব করা উিচত³

ইেটর Ùাট �সািলং িকভােব করা হয়³

�সাক ওেয়ল িকভােব িনম৴ান করা হয়³

�সপ�ক ট৵াংেকর র�ণােব�ণ িকভােব করা হয়³

�সাক ওেয়েলর র�ণােব�ণ িকভােব করা হয়³

১

২

৩

৪

৫

৬

৭

৮

মূল৵ায়ন�(আট� ��)



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২০

িচ× ১৫ঃ িসেম¦ মট৴ার ÇÈির করা

এধরেনর কােজ ব৵বÿত ইট�িল অবশ৵ই �থম ��ûËর হেত হেব,�িসেম¦ হওয়া উিচৎ�
অিড৴নাির �পাট৴ল৵া¤ িসেম¦।�বািল অবশ৵ই �াকÔিতক,�অলবণা��(ঋগ কমপে¡ ১.৫)�এবং�
অবশ৵ই মা� ও Ç~ব পদাথ§ �থেক মু� হেত হেব।

িনম৴াণকাজ �র��করার আেগ কমপে¡ ২৪ ঘ¦া সম� ইট পির=ার পািনর মেধ৵�
ডæিবেয় রাখেত হেব।�ব৵বহার করার ২ ঘ¦া আেগ পািন �থেক উিঠেয় �ফলা উিচৎ�
যােত িবছােনার সময় এ�িলর পৃ� �= থােক।��কেনা ইট�িল এক� পির=ার�
জায়গায় সািজেয় রাখেত হেব যােত এ�িলেত ময়লা বা অন৵ �ïানও আপি�কর�
বº�লাগেত না পাের।

৩.� �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ

৩.১ ইট-বালু-িসেম® স¦িক৴ত কাজ

৩.১.১ িনম৴ােণর পূেব৴ ইট িভিজেয় রাখা

িনম৴ােণর জন৵ কত৴ব৵রত �েকৗশলীর িবেশষ িনেদ৴শনা না থাকেল,�িসেম¦ মট৴ার�
ÇÈিরর �¡ে× সাধারণত এক অংশ িসেম¦ এবং চার অংশ বািল িনেত হয়।�মট৴ার�
�ºিতর জন৵,��েয়াজনীয় পিরমাণ পািন �যাগ কের সম� উপাদান একসােথ�
ভােলাভােব িমিশেয় িনেত হেব যােত এ� ব৵বহােরর উপযু� হয়।��থেম �কেনা�
িসেম¦ এবং বািল ভােলাভােব িমিশেয় িনেত হেব।�তারপর,�পািন �যাগ কের খবু�
ভােলাভােব �মশােত হেব যত¡ণ পয৴� এক� অিভ� রং না আেস।�সাধারণত�
এক� গতানুগিতক কায৴কর িম�ণ ÇÈির করেত নূ৵নতম পািনর �েয়াজন।�তেব,�
�ïানও �¡ে×ই পািন এবং িসেমে¦র ওজেনর অনুপাত ০.৫০ অিত�ম করেব না,�
অথবা ইিÎিনয়ার �যভােব িনেদ৴শনা �দেব �সভােব করেত হেব।��াথিমক িমি<ংেয়র�
সময় পািন �দওয়ার ৩০ িমিনেটর মেধ৵ �ºতকÔত মট৴ার ব৵বহােরর জন৵ অনুমিত�
�দওয়া হয়।

৩.১.২ িসেমÔ মট৴ার ÛÜির করা



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২১

িচ× ১৬ঃ ইেটর গÚথুিনর িনম৴াণ প�িত

সিঠকভােব ইট গÚথার জন৵ িনেচর িনয়ম�েলা অনুসরণ করেত হেব।


 •� স�ূণ§ ��েড ভােলা কের মশলা িবিছেয় ধীের ধীের চাপ িদেয় ইট বসােত�
� � হেব যােত ভােলা কের মশলার সােথ ইট �Ýেগ যায়


 •� �থেম �দয়ােলর ãই �াে� ইট বসােনার পর সুতা ধের মােঝর �দয়ােলর ইট�
� � বসােত হেব।�সুতা �টেন অ৵ালাইনেম¦ িঠক রাখা হয়,�যােত সব সমান থােক


 •� গÚথুিন �সাজা রাখেত হেল গÚথার সময় �িতবার সতুা এবং শল �দখেত হেব


 •� গÚথুিনর সময় �খয়াল রাখেত হেব �যন ãেটা ইেটর মেধ৵র ফÚক�(�¾ল)�
� � �যন ১ �সি¦িমটার �থেক ��িশ না হয় এবং �~াড়ার উপর �~াড়া �যন�
� � অিবরাম না হয়


 •� �~াড়া�েলা ইেটর িসলেমাহর উপের �ôেখ মসলাÞারা পূণ§ করা উিচৎ


 •� �ïান িনিদ৴â উে;৵শ৵ না থাকেল ইংিলশ বে¤ গÚথুিন করা ভাল


 •� �েয়াজন ছাড়া আধলার ব৵বহার এিড়েয় চলা ভােলা


 •� �~ােড়র পরু�¿ ১২ িমিলিমটােরর এর ��িশ �যন না হয়


 •� �~াড়া�েলার মেধ৵ �যন �ïান ফÚক না থােকó��েয়াজেন মশলা পূণ§ কের�
� � অবশ৵ই সমতল করেত হেব


 •� একিদেন সেব৴াé ১.৫ িমটােরর ��িশ গÚথা উিচৎ নয়

৩.১.৩ ইেটর গ½থুিনর িনম৴াণ প�িত

গÚথুিনর কাজ চলাকােল িনিম৴ত গÚথুিন�িল �ঢেক রাখার মাধ৵েম আবহাওয়ার�
¡িতকারক �ভাব �থেক সরুি¡ত রাখেত হেব।গরমকােল,�সমাü বা�
আংিশকভােব সমাü কাজ এমনভােব আবতৃ বা �÷জা রাখেত হেব যােত গÚথুিন�
òত �িকেয় না যায়।�গÚথুিন Ñষ হওয়ার পর �থেক কমপে¡ ৭ িদন পািন িদেয়�
বা �÷জা িকছð�িদেয় িকউিরং করেত হেব।

৩.১.৪ ইেটর গ½থুিনর সুর�া এবং িকউিরং



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২২

ঢালাই মশলা �মশােনার জন৵ আদশ� �ºৗশল িক³

িকভােব ঢালাই

হ৵া¡িলং ও �মাি¹ং করা হয়³

ÛÝরী অব�ায় ঢালাইেয়র জন৵ িক ধরেণর সুর�াব৵ব�া �Þওয়া উিচৎ³

ঢালাইেয়র িকউিরং িকভােব করা উিচৎ³

ঢালাইেয়র কাজ করার জন৵ িকভােব ফম৴ওয়াক৴ ÛÜির করা হয়³

িক ধরেনর রড ব৵বহার করা উিচত এবং িকভােব �স¯িল িনম৴ােণর কােজ লাগােনা হয়³

১

২

৩

৪

৫

৬

মূল৵ায়ন�(ছয়� ��)

ঢালাই ÇÈিরেত �পাট৴ল৵া¤ িসেম¦,�বাল,ু��ïাস৴ আিÛেগট এবং পািন িনিদ৴â অনুপােত�
ভােলাভােব �মশােত হেব �যন এক� সিঠক এবং সব৴া¼ধক ঘনে¿র কায৴করী কংি�ট ÇÈির হয়।�
কংি�ট ÇÈিরেত ব৵বÿত বািল হেত হেব পির=ার,�অলবণা� এবং ফাইনেনস মিডউলাস�(FM)�
কমপে¡ ২.৫ হেত হেব।�কংি�ট ÇÈিরর জন৵ ব৵বÿত পািন ¶াভািবকভােব পির=ার,�অলবণা��
এবং Ç~ব পদাথ§ মু� হেত হেব।�পািনর �:ারাইড আয়েনর ঘন¿ ১,০০০ িপিপএম-এর�
অিতির� হেল কংি�ট উৎপাদেন ব৵বহার করা যােব না।�কংি�েটর শি� তার উপাদান এবং�
উপাদােনর অনুপােতর উপর িনভ৴র কের।�িনে_র সারûËেত িবিভ� শি� স�� কংি�েটর�
উপাদান এবং উপাদােনর অনুপাত উে+খ করা হল*

৩.২ ঢালাইেয়র কাজ

ইেটর 'গমাক৴ িনেচর িদেক �ôেখ খবুই সুশ&ৃল ভােব ইট�িল িবিছেয় িদেত হেব।�
ã� পাশাপািশ ইেটর মেধ৵ ফÚক ৫ িমিলিমটােরর ��িশ হেব না।�ইেটর �সািলংেয়র�
অভ৵�রীণ ফÚক এমনভােব অনুেমািদত বািল িদেয় ভরাট করা হেব �যন �ïানও�
ইেটর নড়াচড়ার সুেযাগ না থােক।

৩.১.৫ ইেটর Ùাট �সািলংেয়র জন৵ �ºৗশল

সারûË ৭ঃ িবিভ� শি� স�� কংি�েটর উপাদান এবং উপাদােনর অনুপাত

Source: Technical Specification for Buildings, LGED, Bangladesh

A*1

A*2

A*3

A*4

২৫০

২১০

২০০

১৭০

ভা$া পাথর

ভা$া পাথর

ভা$া িপেকট

ভা$া িপেকট

১�`�১.৫�`�৩

১�`�২�`�৪

১�`�১.৫�`�৩

১�`�২�`�৪

কংি²েটর

�কার

২৮ িদেন শি�

�ºিজ/�সিম২

�ºাস৴ এিßেগেটর

ধরণ

আয়তন আনসুাের


িমিàংেয়র অনপুাত
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২৩

িচ× ১৭ঃ িম<চার-�মিশেন মশলা �মশােনা

িম<চার-�মিশেন সম� মশলা �মশােনা হেব।�িম<চার-�মিশেন এক� চািজ৴ং হপার,�
পািনর �¬ােরজ এবং এক� পািন পিরমাপ িডভাইস থােক।��িতবার ব৵বহােরর পর�
িম<চার-�মিশন পির=ার করা উিচৎ।�িম<চার-�মিশেনর \ােমর ঘূণ§নগিত হেব �িত�
িমিনেট ১৫ বা তার ��িশ িকè�২০ বা তার কম।�িসেম¦ এবং এিÛেগটসমূহ \ােম�
�েবেশর আেগই পািনর একাংশ �সখােন থাকেত হেব এবং অন৵ান৵ উপকরণসমূহ�
�েবেশর পর কমপে¡ ৫ �সেক¤ পািনর �বাহ চাল�ুরাখেত হেব।�পািনসহ সম��
উপকরণ \ােমর মেধ৵ �েবেশর পর কমপে¡ ৯০ �সেক¤ ধের �মশােত হেব।

৩.২.১ ঢালাইেয়র মশলা �মশােনার �ºৗশল

�েকৗশলী সাধারণত হােত কংি�ট িমি<ংেয়র অনুমিত �দেবন না।�তেব,��ছাট�
কােজর �¡ে× বা িকছð�িবেশষ পিরি�িতেত,�হােত কংি�ট িমি<ং করা �যেত পাের।�
�সে¡ে× িনেচ উি+িখত প�িত অনুসরণ করেত হেব`


 •� িসেম¦,�কংি�ট বা ইট িদেয় ওয়াটার-টাইট Ä৵াটফম৴ িনম৴াণ করা উিচৎ।�
� � Ä৵াটফেম৴র আকার এমন হেত হেব �য,�যােত এক ব৵াগ িসেমে¦র সােথ�
� � �েয়াজনীয় উপাদান একবাের িমশােনা যায়।


 •� �েয়াজনীয় পিরমােণ িনধ৴ািরত বািল,�িনিদ৴â আকােরর এক� কােঠর বাে<�
� � পিরমাপ করা উিচৎ এবং সমান পরু�ে¿র �Ýেবল কের Ä৵াটফেম৴র উপর�
� � ছিড়েয় িদেত হেব।�িসেমে¦র �েয়াজনীয় পিরমাণও পিরমাপ করা উিচত�
� � এবং বািলর গাদার�(¬৵ােকর)�উপর সমান পরু�ে�র সােথ ছিড়েয় িদেত হেব


 •� Ä৵াটফেম৴র উপর ºপকÔত বািল এবং িসেম¦ �ïাদাল িদেয় উপর-িনচ কের�
� � এবং অন৵ান৵ িদেক অÛসর হওয়ার মাধ৵েম পু&ানুপ&ুভােব এক �া��
� � �থেক �র��কের অপর �া� পয৴� িমি<ং করেত হেব।�এই প�িত� সতক৴তার�
� � সােথ,�পু&ানুপ&ুভােব এবং বারবার এমনভােব করেত হেব যােত িম�ণ��
� � Ñষ পয৴� এক� অিভ� রঙ এবং ঘনে¿ পিরণত হয়।�িম�ণ� Ä৵াটফেম৴র�
� � এক� অংেশ ºপ কের রাখেত হেব

৩.২.২ হােত কংি²ট িমিàংেয়র �ি²য়া
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২৪

িচ× ১৮ঃ হােত কংি�ট �মশােনা

কংি�ট পির=ার ও ÇÈলা� ফম৴ওয়ােক৴র মেধ৵ ঢালাই করা হেব এবং তাপমা×া ৩৫�
িডিÛ �সলিসয়াস অিত�ম করেব না।�কংি�ট অনুভùিমকভােব �ের-�ের ঢালাই�
করা হেব এবং �িত� �র ৬০০ িমিলিমটােরর ��িশ পরু��হেব না।��িত� �র�
ভােলাভােব জমােনা�(ক�৵া®)�হেব।�কমপ৵াকশেনর পের উÙ�ু কংি�েটর�
পৃ��িল ই^ােতর �àাট Þারা মসণৃ করেত হেব।�কংি�েটর ঢালাই এমনভােব�
করা হেব �য �স�র উÙ�ু পৃ��িল সমতল,�মসণৃ,�িনখুতঁ এবং হািনক¨ মু��
কিঠন আকÔিতর হেব।��ïােনাভােবই ×��পণূ§ কংি�েটর প�ৃ�িল Äা¬ার Þারা �ঢেক�
�দওয়া যােব না বরং এটা �ïেট �ফেল নতæনভােব করেত হেব অথবা দািয়¿�াü�
�েকৗশলীর িনেদ৴শ অনুযায়ী করেত হেব।

৩.২.৩ ঢালাই হ৵া¡িলং ও �মাি¹ং �ি²য়া


 •� �েয়াজনীয় পিরমাণ �ïাস৴-এিÛেগট�(�¬ান িচপস/ইেটর �খায়া)�
� � Ä৵াটফেম৴র খািল জায়গায় গাদা কের উপেরর প�ৃ সমতলভােব রাখেত হেব�
� � এবং এর উপর সমান পরু�ে¿র আেগই িমিশেয় রাখা বািল-িসেম¦ ছিড়েয়�
� � িদেত হেব।�এই ã� �েরর উéতা সমিÒতভােব ২৫০ িমিলিমটােরর ��িশ�
� � হেব না।�তারপর,��ïাদাল িদেয় পিরপূণ§ভােব এক �া� �থেক �র��কের�
� � অপর �া� পয৴� �মশােত হেব।�এই প�িত� সতক৴তার সােথ,�
� � প&ুানুপু&ভােব এবং বারবার এমনভােব করেত হেব যােত িম�ণ� Ñষ�
� � পয৴� এক� অিভ� রং এবং ঘনে¿ পিরণত হয়।�িম�ণ� Ä৵াটফেম৴র উপর�
� � �Ýেবল কের রাখেত হেব


 •� তারপর গাদার উপেরর প�ৃ� অবতল আকÔিতর বানােত হেব এবং�
� � �েয়াজনীয় পিরমাণ পািন এর িভতের �ঢেল �দওয়া হেব।�তারপর �ïাদাল�
� � িদেয় সতক৴তার সােথ যত তাড়াতািড় স"ব পিরপূণ§ভােব িমি<ং করেত�
� � হেব এবং Ñষ পয৴� িম�েণর এক� অিভ� রঙ ও ঘন¿ না আসা পয৴��
� � �মাগত �মশােত হেব।�কংি�েটর িম�ণ� ব৵াবহােরর �¡ে× অবশ৵ই ৪৫�
� � িমিনেটর মেধ৵ ঢালাইেয়র �ােন �প!ছােনা,�ঢালাই করা এবং জমাট বÚধার�
� � (কমপ৵াকশেনর)�মাধ৵েম চùড়া� আকার িদেত হেব।
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২৫

সারûË ৮ঃ কংি�ট িনম৴ােণ ই^াত/রেডর ি:য়ার কভার

মা�র িনেচর ওয়াল

মা�র িনেচর ওয়াল

বটম ë৵াব

২৫ িমিলিমটার�(বাইের)

৫০ িমিলিমটার�(িভতের)

৩৮ িমিলিমটার�(টপ ও বটম)

টপ ë৵াব

টপ ë৵াব

ë৵ােবর পােশর কাভািরং�

২৫ িমিলিমটার�(টপ)

২০ িমিলিমটার�(বটম)

২০ িমিলিমটার

কংি�ট তার িতন চতæথ§াংশ শি��(২৮ িদেন �য শি� অজ৴ন কের)�অজ৴ন না করা�
পয৴� এেক সযূ৴ােলাক,��= বায়0,�ব5ৃ,�পািন �বাহ বা যাি6ক ¡িতর �ভাব �থেক�
র¡া করেত হেব,�িকè��ïানও অব�ােতই এই সময় ১০ িদেনর কম হেব না।�
কংি�ট িম�েণর সমেয় বািহেরর তাপমা×া ১০ �থেক ৩২ িডিÛ �সলিসয়ােসর�
মেধ৵ বজায় রাখেত হেব।

৩.২.৪ কংি²েটর সুর�া

এ� এক� �ঘর বা প৵ােনল,�যা তরল কংি�ট ধারণ কের এবং ঢালাই কােজ �যু��
বল �িতেরাধ কের।�ফম৴া�িল মট৴ােরর তরল অংেশর িলেকজ �িতেরােধর জন৵�
পয৴াü পিরমােণ সি�েবিশত হেত হেব।�িনম৴াণ কােজর জন৵ আনুষি$ক �Ýাড�িলর�
কারেণ গঠনকÔত কংি�ট পেৃ�র িবকÔিত �ôােধর জন৵ ফম৴ওয়াক৴�িল পয৴াü�
পিরমােণ শ� হেত হেব।�ফম৴ওয়াক৴ ÇÈিরেত উপকরণ িহসােব কাঠ,�ই^াত বা�
অন৵ান৵ অনুেমািদত উপাদান ব৵বÿত হেব।�ফম৴ওয়াক৴ এমনভােব িনম৴াণ করা হেব�
যােত কংি�েট শক বা ক�ন �দওয়া ছাড়াই এ� অপসারণ করা যায়।

৩.২.৬ কংি²েটর ফম৴ওয়াক৴

কংি�েটর শি�বিৃ�র জন৵ িডফরমড রড নূ৵নতম ৪০ �Ûেডর হেত হেব।�
গ৵ালভানাইজড আয়রেনর তােরর ব৵াস ১.৬ িমিলিমটার এবং �গজ ১৮*২২�
(ইডএ)�হেব।�রড�িল যখন ফম৴ওয়ােক৴ সি�েবশ করা হেব,�তখন এ� ময়লা,�
�Èল,�িÛজ,��পই¦,�এবং মিরচা �থেক মু� থাকেত হেব।��যেকােনা কংি�ট�
ঢালাইেয়র আেগ সম� রড�িল যথাযথভােব \ইং অনুযায়ী �াপন,�সি�েবশ ও�
সরু¡া �দান করেত হেব এবং এই কােজ অনুেমািদত �^সর 7ক ব৵বহার করা�
হেব।�\িয়ংেয় িনিদ৴â করা না থাকেল,�কংি�ট িনম৴ােণ ই^াত/রেডর ি:য়ার�
কভার িনেমা� ছক অনুসাের িদেত হেব*

৩.২.৭ কংি²ট িনম৴ােণ ইáাত/রেডর ব৵বহার

নতæন ঢালাইকÔত কংি�ট �থেক পািন কেম যাওয়া �8কােনার জন৵ সিঠকভােব�
িকউিরং করেত হেব।�নতæন ঢালাইকÔত কংি�েটর পৃ�েদশ হেত পািন �কােনা�
মা×ই িকউিরং �র��করেত হেব এবং অ�ত ২১ িদন অব¼ধ চালােত হেব।�
কংি�েটর পৃ��িল িনয়িমতভােব �÷জা রাখার জন৵ পািনর বÚধ,�পািন �9 বা�
�ïানও আÍাদন যা �ায়ীভােব এবং পু&ানুপু&ভােব �÷জা রাখা যায়�-�এই�
ধরেনর উপকরণ ব৵বহার করেত হেব।

৩.২.৫ কংি²েটর িকউিরং
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২৬

িকভােব পাইপলাইন¯িল ঘর �থেক �সপ�ক ট৵াংেকর সােথ যু� হয়³

�সপ�ক ট৵াংক িনম৴ােণ �ºান ধরেনর ইনেলট এবং আউটেলট বােফল ব৵বহার করা হয়³

িকভােব �সপ�ক ট৵াংেকর বিহগ�মন নল� �সাক ওেয়েলর সােথ যু� হয়³

১

২

৩

মূল৵ায়ন�(িতন� ��)

৩.৩���াি±ংেয়র কাজ

িচ× ১৯ঃ �সপ�ক ট৵াংেকর ইনেলট/আউটেলট বােফল

�সপ�ক ট৵াংেকর পাইপ সংেযাগ�িল পািন িনেরাধক হেত হেব এবং পাইপলাইেনর ঢাল�
সমান রাখেত হেব।�ঘর এবং �সপ�ক ট৵াংেকর মেধ৵ পাইপলাইন �াপেনর জন৵ সহজ�
প�িত হল ঘর �থেক �াপন�(ইন¬েলশন)��র��করা এবং এক� সিুনিদ৴â ঢােলর নালার�
িভতর িদেয় পাইপলাইন িবছােনা।�এ� �র�¿পূণ§ �য,�পাইেপর স�ণূ§ সােপাট৴ রাখার জন৵�
িনেচর ��িডং� যেথâ পিরমাণ ক�৵াকশন করেত হেব।�এই ��িডং� বািল Þারা করা �যেত�
পাের।�পানীয়জেলর সরু¡ার জন৵ �সপ�ক ট৵াংক� অবশ৵ই জলেরাধী হেত হেব।�ইনেলট�
এবং অউটেলেট বােফল লাগােত হেব যােত কের ট৵াংেকর মধ৵ িদেয় পািন সংি¡ü পেথ�
অিত�া� না হেত পাের।�অেনকে¡ে× ৪ ইিB ব৵ােসর িপিভিস�‘�’�বােফল িহসােব ব৵বহার�
করা হেয় থােক।�ইনেলট এবং আউটেলট পাইপ �াপন করার সময় সতক৴তা অবল¨ন করেত�
হেব �যন ট৵াংক �াচীের পাইপ সি�েবশ করার সময় বােফল সংেযাগ বাধাÛ� না হয়।�
পাইেপর Ñষ�া� �থেক বােফেলর �র¿ কমপে¡ ৬ ইিB হওয়া উিচৎ।�অতঃপর �সপ�ক�
ট৵াংক �থেক �সাক ওেয়ল িসে¬েম পাইপ �পন করার সময় নূ৵নতম ৪ ইিB ব৵ােসর িপিভিস�
পাইপ ব৵বহার করেত হেব এবং এে¡ে×ও জলেরাধী সংেযাগ িনি�ত করেত হেব।�ঘর �থেক�
�সপ�ক ট৵াংক পয৴� পাইপলাইন �াপেনর সময় �যভােব ঢাল বজায় করা হেয়েছ,��সই�
একই প�িতেত �সপ�ক ট৵াংেকর িভতের ঢাল বজায় রাখেত হেব।�ইনেলট এবং আউটেলট�
পাইপ সি�েবশ করার সময় ট৵াংেকর �াচীের বড় ব৵ােসর গত৴ থাকেল পাইপ �ঢাকােনার পর�
�সই গত৴েক Ûাউট বা মট৴ার িদেয় বC�(িসল)�করা আবশ৵ক।�অতঃপর,��সপ�ক ট৵াংক�
জলেরাধী হেয়েছ িক না তা পরী¡া করার জন৵ এ� জল Þারা স�ূণ§রDেপ পিরপূণ§ করেত�
হেব এবং সমেয়র সােথ পািন কমেছ িকনা তা পয৴েব¡ণ করেত হেব।�ট৵াংেকর পািন ধের�
রাখেত হেব,��যেহতæ��সপ�ক ট৵াংক পিরচালনা করেত এ� পািনপণূ§ থাকা উিচৎ।



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২৭

৩.৪ �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ²³ৗশল

িচ× ২০ঃ �সপ�ক ট৵াংেকর ইনেলট/আউটেলট গত৴�িল Ûাউট বা মট৴ার ব৵বহার কের িসল করা�

�সাক ওেয়ল িনম৴ােণর সবেচেয় ঝðঁিকপূণ§ কাজ হেলা মা� খনন।�অিনরাপদভােব�
গভীর-মা� খনেনর ফেল ভùিমøেস �িমকেদর মৃতæ৵�পয৴� ঘটেত পাের।�বাংলােদশ�
তথা ভারতåয় উপমহােদেশর সব৴× কEপ খনন করার িনরাপদ সহজ প�িত হেলা,�
মা�র উপর �দয়াল িনম৴াণ কের �দয়ােলর উপের সমহাের ভার চািপেয় িদেয় কEেপর�
�÷তর �থেক মা� তæেল আনা।��দয়াল িনম৴ােণর �থেমই এক� সর���া� িবিশâ�
আরিসিস অংশ �াপন করেত হয়।�আরিসিসর উপর �ের �ের ইেটর �দওয়াল�
িনম৴াণ করেত হয়।��দওয়াল� সিলড না কের িছ যু� করা হয় যােত কের বজ৴৵জল�
পুেরা �সাক ওেয়েলর পিরসীমা জGেড় মা�েত �েবশ করেত পাের।�এই �ি�য়ায়�
কEপ ÇÈিরর সময় ইেটর �দওয়ালসহ আরিসিস অংশ সমহাের দাবেছ িক না তা খবু�
সHুভােব পয৴েব¡ণ করেত হয়।�তা নাহেল কEপ� �য �ïানও একিদেক �হেল�
পড়েত পাের এবং ��িশ �হেল �গেল পুেরা অবকাঠােমা� �÷ে$ পড়েত পাের।

�যখােন পােশর মা� øেস পড়ার বা পােশর অবকাঠােমার জন৵ �ïান সমস৵া স5ৃ�
হওয়ার স"াবনা �£ই �সখােন আেগ মা� �ïেট পের �দয়াল িনম৴াণ করা স"ব�
হেলও ৬ ফ̧েটর ��িশ গভীর গত৴ খনন করা উিচৎ নয়।��সাক ওেয়েলর গভীরতা ৬�
ফ̧ট বা তার কম হেলও মা� কাটার আেগই �িমেকর িনরাপ�া বা ও পা°§বতÓ�
অবকাঠােমার ঝðঁিক �মাকােবলার পূব৴��িত িহসােব পাইল,��সািরং,�ইত৵ািদর�
ব৵ব�া িনেত হেব।

৩.৪.১ মা� খনন

�সাক ওেয়ল িনম৴ােণর চার� ধাপঃ�

� (১)��মা� খনন�

� (২)��দওয়াল ÌÍির�

� (৩)�িফÎার িমিডয়া ¥াপন�

� (৪)�ঢাকনা িনম৴াণ ও ¥াপন



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২৮

িচ× ২১ঃ �সাক ওেয়ল িনম৴ােণ মা� খনন

�যখােন গভীরতা ৬ ফ̧েটর �চেয় ��িশ,��সখােন মা� খনন ও �দয়াল ÇÈিরর কাজ�
এক সােথই Ñষ করেত হয়।�ইেটর �দয়ােলর �¡ে× গভীরতা যত কমই �হাক না�
�ïন,�মা� কাটা ও �দওয়াল িনম৴াণ একই সােথ কEপ খনন প�িতেত Ñষ করা�
উিচৎ।�িরং-ë৵ােবর �¡ে× খবু সতক৴তার সােথ এক�র উপের আেরক� িরং�
বিসেয় �সাকওেয়ল ভােলাভােব িনম৴াণ করেত হেব।

৩.৪.২ �দয়াল ÛÜির

�থেমই িবিভ� �কার পিরেশাধন উপকরণ�(িফßার িমিডয়ার)�পিরমান িহেসব কের�
আলাদা কের রাখেত হেব।�এরপর সবেচেয় িনেচর িমিডয়া িদেয় �াপন �র��করেত�
হেব।�পয৴ায়�েম সব�েলা িমিডয়া িডজাইন অনুসাের �ের �ের �াপন করেত হেব।

৩.৪.৩ িফâার িমিডয়া �াপন

ইেটর ÇÈির �সাক ওেয়েলর �¡ে× ঢাকনা ÇÈিরর কাজ� কÐ{াকশন সাইেটই হয়।�
সাধারণত সাটািরং এড়ােনার জন৵ সমতল মা�র উপর পিলিথন িবিছেয় ঢাকনা�
ÇÈির করা হয় এবং এর ওজন খবু ��িশ হওয়ায় বÚেশর িলভােরর সাহােয৵ তা�
�সাক ওেয়েলর উপর �াপন করা হয়।�আরিসিস িরংেয়র �¡ে× ঢাকনা তথা ëাব,�
িরংেয়র সােথ কারখানােতই ÇÈির করা হয় এবং এর ওজন অেনক হালকা হওয়ায়�
খবু সহেজই এটােক িরং এর উপর �াপন করা যায়।

৩.৪.৪ ঢাকনা ÛÜির এবং �াপন



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

২৯

িচ× ২১ঃ ভ৵াক̧ট৵াগ িদেয় �সপ�ক ট৵াংক
�থেক পয়ঃবজ৴৵ অপসারণ

৩.৫ �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়েলর ব৵বহার ও র�ণােব�ণ

�সপ�ক ট৵াংক� চাল�ুকরার আেগ,�এ� আউটেলট �Ýেভল পয৴� পািন িদেয় পূণ§�
করা উিচৎ।��সপ�ক ট৵াংেক �েবশ করা কিঠন বজ৴৵�িল ধীের ধীের তলািন িহেসেব�
িনেচ জমেত থােক এবং এক সময় ট৵াংক� পণূ§ হেয় যায়।�যখনই �সপ�ক ট৵াংক�র�
অেধ৴ক পূণ§ হেয় যােব তখনই তা ভ৵াক̧ট৵ােগর মাধ৵েম খািল করেত হেব।�তেব�
কখনও শি�শালী কীটনাশক অথবা �:ািরন ি7চ ব৵বহার করা যােব না।�এই�
রাসায়িনকসমূহ �সপ�ক ট৵াংেকর মেধ৵ Ç~ব �ি�য়া øংস কের �দয়।��সপ�ক�
ট৵াংেকর �ïানও �দয়ােল,�ইনেলেট বা আউটেলেট ফাটল বা িছ  �দখা িদেল�
একজন �েকৗশলীর পরামশ§ অনুযায়ী যত òত স"ব তা �মরামত করেত হেব।

৩.৫.১ �সপ�ক ট৵াংেকর ব৵বহার ও র�ণােব�ণ

যিদ �সপ�ক ট৵াংক যথাযথভােব িডজাইন,�িনম৴াণ,�র¡ণােব¡ণ এবং িনয়িমত�
পির=ার করা�(তলানী/ëাজ উে�ালন)�হয় তেব তার সােথ সংযু� �সাক ওেয়ল�
দীঘ৴িদন �ïানও রকম হ�ে¡প ছাড়াই সচল থাকেব।

�সপ�ক ট৵াংক �থেক িনগ§ত বজ৴৵জেলর মধ৵কার অিত¡̧  দানাদার কিঠন বºসমূহ�
জমাটব� হওয়ার ফেল �সাক ওেয়েলর কম৴দ¡তা Jাস �পেত পাের বা কখেনা�
কখেনা বC হেয় �যেত পাের।�অন৵িদেক �াকÔিতক কারেন িফßার িমিডয়া �মাগত�
ঘনীভùত হেয়ও Ñাষণ¡মতা কিমেয় িদেত পাের।�আবার ভùিম সং�া� পিরবত৴ন�
বা অিতির� বািহ৵ক চােপর কারেন �সাক ওেয়েলর �দয়াল �÷েঙ পড়েত পাের।�

সাধারণতঃ �সাক ওেয়েলর র¡ণােব¡েণর �ধাণত ãই� পয৴ায়ঃ�(১)�িফßার�
িমিডয়া পিরবত৴ন,�এবং�(২)��দয়াল সং¾ার।�

� ১.
 িফâার িমিডয়া পিরবত৴ন


� � িফßার িমিডয়া পিরবত৴েনর জন৵ ঢাকনা খেুল উপর �থেক িফßার িমিডয়ার�
� � িকছð�অংশ উে�ালন কের পুনঃ�াপন করা হয়।��সাক ওেয়েলর ঢাকনা খুব�
� � সাবধােন খলুেত হয়,�কারন এর উপিরতেল িবষা� গ৵াস জেম থাকেত�
� � পাের,�যা �াণহািনর কারন হেত পাের।


 ২.
 �দয়াল সং�ার

� � �ïানও কারেন �সাক ওেয়েলর �দয়াল সং¾ােরর �েয়াজন �দখা িদেল�
� � অবশ৵ই দ¡ �েকৗশলীর সাহায৵ িনেত হেব।�অ¼ধকাংশ �¡ে× এর �দয়াল�
� � সং¾ার স"ব হয় না।��সে¡ে× পনুঃিনম৴াণ করেত হয়।�

৩.৫.২ �সাক ওেয়েলর ব৵বহার ও র�ণােব�ণ



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

৩০

�সশন Ñেষ �িশ¡ণাথ§ীরা িনেÉা� িবষয়সমূেহ সেচতন হেবঃ


 •
 �সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ এবং �মরামেতর ��ে� �পশাগত �া�৵ ও িনরাপ�া ব৵ব�াসমূহ


 •
 �পশাগত �া�৵ ও িনরাপ�া ব৵ব�ায় আইিন এবং নীিতগত িনেদ৴শাবলী

প�িতঃ �Ø ও উ�র,�উÙ�ু আেলাচনা,��ছাট Û�প আেলাচনা এবং �িতি�য়া

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক�
ওেয়ল িনম৴াণ ও �মরামত�
করার �¡ে× �পশাগত ¶া�৵�
ও িনরাপ�া প�িতসমূহ

�পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�া�
ব৵ব�ায় আইিন এবং�
নীিতগত িনেদ৴শাবলী

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা

�Ýকচার এবং ছিব �দখােনা

Û�প Þারা উপ�াপনা

�েØা�েরর মাধ৵েম অংশÛহণকারীেদর�
ধারণা ভাগাভািগ করা

�Ýকচার এবং ছিব �দখােনা

Û�প Þারা উপ�াপনা

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

àায়ার,�কাড৴,�ইত৵ািদ

উÙ�ু আেলাচনা

মািßিমিডয়া পিরেবশনা

àায়ার,�কাড৴,�ইত৵ািদ

৫

১০

১০

৫

১০

১০

²িমক
নং

আেলাচনা প�িত সময়

(িমিনট)

উপ-িবষয়

িনিদ৴� উে�শ৵

মূল৵ায়ন�(িতন� ��)

�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴ােণ �পশাগত �া�৵ ও িনরাপ�া ব৵ব�া ও


প�িতসমূেহর অãত িতন� উেäখ কর¾ন

বাংলােদেশর åম আইন ২০০৬-এর অধীেন �পশাগত �া�৵ ও িনরাপ�ার জন৵ �ºান


িনেদ৴শনা রেয়েছ³

জাত�য় �পশাগত �া�৵ ও িনরাপ�া নীিতমালা ২০১৩-এর অধীন দায়ব�তা িক³

১

২

৩

অ�ধেবশন ৪

�পশাগত �া¨৵ ও িনরাপµা ব৵ব¨াসমূহ

১

২



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

৩১


 •
 ব৵ি�গত �িতর¡ামূলক সরÎাম ব৵বহার সকল �িমেকর জন৵ বাধ৵তামূলক করা হেব


 •
 বজ৴৵ উৎপাদেনর হার কমােনার জন৵ কায৴কর �ïৗশল Ûহণ করা উিচৎ,��যমনঃ সাইট�
� � ি:য়ােরÐ কায৴�ম সীিমত করা,�িনম৴াণসামÛী ও সরÎাম সপুিরকি�তভােব সংÛহ ও�
� � সংর¡ণ করা,�বজ৴৵ �পাড়ােনা,�িনিষ�করণ এবং মানসÉত হাউজিকিপং িনি�ত�
� � করা,�ইত৵ািদ


 •
 বজ৴৵ সংÛেহর কায৴কর �ïৗশল অবল¨ন করেত হেব।�এক� সুিনিদ৴â �ােন বজ৴৵�
� � িন=াশেনর�(িডে^াজােলর)�ব৵ব�া করা উিচৎ।�বজ৴৵ পণূব৴৵বহােরর জন৵ উেদ৵াগ�
� � Ûহণ করা আবশ৵ক


 •
 �সপ�ক ট৵াংক িনম৴াণকমÓেদর জন৵ স৵ািনটাির টয়েলট এবং পানীয়জেলর সিুবধা�
� � িনি�ত করা উিচৎ


 •
 িবã৵ৎ^শ§ �থেক সাবধানতা এবং �িতেরাধমূলক ব৵ব�া �£ওয়া উিচৎ।�মাথার�
� � উপেরর�(ওভারেহড)�Ç�ã৵িতক লাইেনর সােথ সং^শ§ এড়ােনার পাশাপািশ�
� � অিKিনব৴াপণ ও িনরাপ�া ব৵ব�া িনম৴াণ সাইেট সরবরাহ করা উিচৎ


 •
 �সপ�ক ট৵াংেকর ëাব ঢালাইেয়র পর সাটািরং �খালার সময় অত৵া¼ধক সতক৴তা�
� � অবল¨ন করেত হেব।��সপ�ক ট৵াংেক �ঢাকার আেগ,�িভতের কাব৴ন মেনা<াইড�
� � (CO)�বা অন৵ �ïান ¡িতকর গ৵াস �য �£ই তা িনি�ত হেত হেব�


 •
 �সপ�ক ট৵াংক �মরামেতর �¡ে×ও একই সতক৴তা অবল¨ন করেত হেব।��সপ�ক�
� � ট৵াংেক �ঢাকার আেগই িভতের কাব৴ন মেনা<াইড�(CO)�বা অন৵ �ïান ¡িতকর�
� � গ৵াস �£ই তা িনি�ত হেত হেব

৪.� �পশাগত �া¨৵ ও িনরাপµা ব৵ব¨াসমূহ

৪.১ �সপ�ক ট৵াংক িনম৴াণ করার ��ে� �পশাগত �া¨৵ ও

� � িনরাপµা িবষয়ক িদকিনেদ৴শনা

¶া�৵ ও িনরাপ�া িবষেয় বাংলােদশ সরকার কত¹৴ক ¶ীকÔত�“বাংলােদেশর �ম আইন ২০০৬”�
এবং�“ন৵াশনাল অক̧েপশনাল �হলথ এ¤ �সফ� পিলিস ২০১৩”�িনেদ৴িশকা অনুসাের�
যথাযথ পদে¡প Ûহণ করেত হেব।

বাংলােদশ åম আইন ২০০৬-এর অধীেন িনেদ৴শনা


 •
 �েযাজ৵ �¡ে× �ïানও িনেয়াগকত৴া,�ব৵ি�গত িনরাপ�া সরÎাম সরবরাহ এবং এর�
� � ব৵বহার িনি�ত না করা পয৴� �ïানও �িমকেক কােজ িনযু� করেব না এবং�
� � এে¡ে× মািলক কত¹৴ক এক� �ôকড৴ বই বজায় রাখেত হেব


 •
 ব৵ি�গত িনরাপ�া-সরÎাম সরবরাহ সেNও যিদ সংিOâ �িমকরা ব৵বহার না কের,�
� � তাহেল তােদর দায়ব� রাখা হেব


 •
 কম৴�েল কমÓেদর জন৵ �পশাগত ¶া�৵ এবং িনরাপ�া িনি�ত করার জন৵,��িত��
� � কমÓেক �িশ¡েণর মাধ৵েম কােজর ঝðঁিক স�েক৴ সেচতন করা হেব

৪.১ �পশাগত �া¨৵ ও িনরাপµা ব৵ব¨ায় আইিন এবং

� � নীিতগত িনেদ৴শাবলী



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

৩২

ন৵াশনাল অকÀেপশনাল �হলথ এ¡ �সফ� পিলিস ২০১৩ অনযুায়ী ÛÞিতক ও আইনগত


বাধ৵বাধকতাসমূহ
(obligations)


 •
 কম৴�েল িনরাপ�া ও ¶া�৵সরু¡া িনি�ত করার লে¡৵ আ�জ৴ািতকভােব �ঘািষত�
� � িবিভ� কনেভনশেনর �ঘাষণা/িরকেমে¤শন/দিলল-এর �িত �িত যথাযথ সÉান�
� � �দশ§নকরতঃ �েয়াজনীয় ব৵ব�া Ûহণ


 •
 িনরাপদ কম৴�ল ও �পশাগত ¶া�৵সরু¡ার লে¡৵ ইেতামেধ৵ জাতåয়ভােব �ûËত�
� � িবিভ� আইন ও িব¼ধ-িবধান কায৴করভােব বা�বায়েনর জন৵ আ�িরক �েচâা Ûহণ


 •
 �পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�াঝðঁঁিক িচিPত করা


 •
 �ািত�ািনক ও অ�ািত�ািনক খােতর আওতাভæ� সকল কম৴�েল িনেয়ািজত ব৵ি�েক�
� � স"াব৵ ãঘ৴টনা,�¶া�৵ ও িনরাপ�াঝðঁঁিক স�েক৴ �াক অবিহত করা


 •
 �েয়াজনীয় সরু¡া িনি�ত করার লে¡৵ যেথাপযু� �যুি�,�অবকাঠােমাগত�
� � উ�য়নসহ কেম৴ িনেয়ািজত ব৵ি�র জন৵ �মৗিলক �িশ¡েণর ব৵ব�া করা


 •
 ঝðঁিকপূণ§ রাসায়িনক ও অন৵ান৵ পদাথ§/ ব৵ািদ পিরবহন,�সংর¡ণ ও ব৵বহােরর�
� � �¡ে× সেব৴াé িনরাপ�া িনি�ত করা


 •
 �পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�া সংিOâ সকল তথ৵�(�ঘ৴টনার সংখ৵া,�জখম হওয়ার সংখ৵া,�
� � অ$হািনর সংখ৵া,��ôাগা�া� ও ¶া�৵হািনর সংখ৵া,�মৃতæ৵র সংখ৵া,�িচিকৎসা পাওয়ার�
� � সংখ৵া,�¡িতপরূেণ �ািüর সংখ৵া,�এ সং�া� মামলা দােয়র ও িনQি�র সংখ৵া�
� � (ইত৵ািদ)�সংÛহ ও সংর¡েণর ব৵ব�া করা


 •
 সংগহৃীত তথ৵ �পশাপত ¶া�৵ ও িনরাপ�া িনি�ত করার জন৵ পিরক�না �ণেয়েনর�
� � কােজ ব৵বহার করা


 •
 কম৴ে¡ে× িনরাপদ কম৴�ল িনি�ত করার লে¡৵ িনরাপ�া িবেশষÕ ÇÈিরর ব৵ব�া করা


 •
 �পশাগত ব৵া¼ধ সনা�করেণ স¡ম িবেশষÕ িচিকৎসক ÇÈির এবং কলকারখানা ও�
� � �িত�ানসমূেহ �সবা�ািü িনি�ত করা


 •
 ãঘ৴টনার পর �িমেকর িচিকৎসােসবা �ািü ও ¡িতপূরণ�ািü িনি�ত করা


 •
 ¡িতÛ� �িমেকর কম৴¡মতা অনুযায়ী তােক কম৴ে¡ে× পনুব৴াসন করা


 •
 সংিOâ সকল ম6ণালয় ও সংর¡ণ িনজ¶ নীিতমালা ও কায৴�েম �পশাগত ¶া�৵ ও�
� � িনরাপ�া িবষয়��(ইস৵ু)�অ�ভù৴� করা


 •
 �পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�া স�িক৴ত িবিভ� ইস৵ুেত জাতåয় মান�(National 
  Standards)�িনধ৴ারণ করা


 •
 সমেয় সমেয় �পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�া স�িক৴ত সকল আইন পয৴ােলাচনা ও�
� � হালনাগাদ করা



�সপ�ক ট৵াংক ও �সাক ওেয়ল িনম৴াণ ও
র�ণােব�ণ কােজ রাজিমি� �িশ�ণ মিডউল

৩৩

�িশ�েকর অনুসরেণর জন৵ কেয়ক� িনেদ৴শনা

�িশ¡েণ অ�ভù৴� অ¼ধেবশেনর পিরচালনা প�িতসমূহ,��েØা�র পব৴,�ব৵বÿত তথ৵,�উদাহরণ,�গ�,�
উপকরণ,��খলা,�ধÚধা,�সাং¾Rিতক অনু�ান,�ইত৵ািদ সবিকছðর �¡ে× �~¤ার সংেবদনSËল হেত হেব।�ধম৴,�
বণ§,�ধনী,�গরীব,�িশি¡ত,�িনর¡র িনিব৴েশেষ নারী,�পরু�ষ,�িহজরা,�¡̧  নৃেগাি�র সদস৵,��িতবCীসহ�
সকল মানুেষর �িত ��া �ôেখ কথা বলেত হেব।�কাউেক �ছাট বা নীচæ�কের কথা বলা যােব না।�তােদর�
�িত বা তােদর িবষেয় এমন �ïানও বাক৵,�শU বা িবেশষণ ব৵বহার করা যােব না যা তােদরেক�
অসÉািনত বা আহত কের

অ¼ধেবশেনর ব৵বহােরর জন৵ উপকরণ িনধ৴ারণ করার আেগ ভাবেত হেব �য,��স�েলা নারী,�পুর�ষ বা�
�িতবCীেদর ব৵বহােরর উপযু� িক নাó�এবং �স�েলা সহেজই ব৵বহার কের �েত৵ক অংশÛহণকারী�
সমানভােব Ñখার ও জানার সুেযাগ পােবন িক না

�িশ¡েণর জন৵ িনধ৴ািরত র�ম ও সংলK টয়েলট নারী ও �িতবCীবাCব হেত হেব

যিদ অংশÛহণকারী রাজিমি²েদর মেধ৵ �ïান নারী বা �িতবCী ব৵ি� থােকন তেব সকল কায৴�েম তােদর�
অংশÛহণ িনি�ত করেত �িশ¡কেক িবেশষভােব সেচতন হেত হেব।�তােদর সংখ৵া একা¼ধক হেল দলীয়�
আেলাচনার সময় তােদরেক সব সময় এক দেল না িদেয় িবিভ� দেল ভাগ কের িদেত হেব।�এেত,�সকেল�
নারী বা �িতবCী মানুেষর মতামত ও তােদর চ৵ােলÎ�েলা স�েক৴ জানেত পারেবন

রাVীয় আইন ও নীিতমালায় নারী ও �িতবCীসহ রাজিমি² বা �িমেকর �পশাগত ¶া�৵ ও িনরাপ�া এবং�
অ¼ধকার িবষেয় কী কী িনেদ৴শনা আেছ তা �িশ¡ক বা �িশ¡ণ সহায়তাকারী অংশÛহণকারীেদর জানােবন

�িশ¡ক অংশÛহণকারীেদর অবগত করেবন �য,�রাজিমি²েদর দেল নারী সদস৵ থাকেল বাসাবািড়সহ�
িবিভ� �িত�ােন কাজ পাওয়া সহজ হেত পাের।�কারণ,�দেল নারী থাকায় মানুষ তােদরেক কােজ িনেয়াগ�
িদেত অ¼ধকতর িনরাপদ ��াধ করেবন

রাজিমি²রা যখন বা�েব কাজ কেরন তখন তােদর দেল যিদ নারী রাজিমি² বা সাহায৵কারী থােকন তখন�
তার জন৵ কী কী সেুযাগ সিুবধা িনি�ত করেত হেব-���িশ¡ক �স স�েক৴ সকলেক অবিহত করেবন।�িতিন�
জানােবন �য এটা নারী �িমেকর জন৵ বাড়িত িকছð�করা নয়,�বরং এটা তার অ¼ধকার।��যমনঃ নারী�
রাজিমি² বা �যাগালীেদর জন৵ পৃথক টয়েলেটর ব৵ব�া করা ও �সখােন ব৵বÿত ন৵াপিকন �ফলার জন৵�
ঢাকনাওয়ালা বালিত �দয়া,�গভ৴বতå রাজিমি² বা �যাগালীেক ��িশ ভারী িজিনস বহন করেত না �দয়া,�তােক�
একটæ�িব�ােমর সুেযাগ কের �দয়া,�ইত৵ািদ।�আর,�স�ানেক ãধ খাওয়ােনার জন৵ �ন৵দানকারী মােক�
একটæ�আড়ােলর ব৵ব�া কের িদেত এবং সমেয়র িবষেয় তােক একটæ�ছাড় িদেত হেব।�মেন রাখা �েয়াজন�
একজন মােক যিদ স�ােনর িবষেয় ãঃি��া করেত না হয় তেব িতিন অ¼ধক মেনােযাগ ও যW সহকাের�
কাজ করেত পােরন

নারী রাজিমি² বা সাহায৵কারী �যন �ïানও �কার �যৗন বা অন৵ ধরেনর হয়রািনর িশকার না হন তার�
জন৵ সবাইেক সেচতন হেত এবং তা �িতেরােধ সব৴দা সেচâ থাকেত হেব

�িশ�ণ পিরচালনার ��ে� �িশ�ক ও সংিæ� সহায়তাকারীেক অবশ৵ই ��¡ার ও �িতব¢ী সংেবদন¤¥ল


হেত হেব।
সকল অçধেবশেনর �িত� ধােপ �সই সংেবদন¤¥লতার পিরচয় িদেত িনেচর িবষয়¯েলা স�েক৴


সম৵ক ধারণা লাভ করা জর¾ির।


²¶·ার ও �িতব¸ী সংেবদন¹ºলতা



+88 02 2222 88 708-9
+88 02 2222 88 984

House - 11 (1st Floor), Road - 72
Gulshan - 2, Dhaka - 1212

SNV
Bangladesh office

bangladesh@snv.org
www.snv.org/country/bangladesh

www.twitter.com/SNVworld
www.facebook.com/SNVworld
www.facebook.com/SNVBangladesh
www.linkedin.com/company/snv
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